
Yusuf KOÇ
Danışman: Dr. Öğr Üyesi Gizem Ceylan TÜRKOĞLU
Dokuz Eylül Üniversitesi Tekstil Mühendisliği Bölümü

Temmuz 2025

Özet
• Nüfus artışı ve sanayileşme, doğal kaynaklar üzerinde baskı oluşturmakta ve çevresel sorunları artırmaktadır.
• Tekstil endüstrisi, yüksek miktarda atık üretimi ile bu sorunların başlıca nedenlerinden biridir.
• Özellikle dokuma kenar atıkları çoğu zaman geri kazanılamadan bertaraf edilmekte, potansiyel bir kaynak israf edilmektedir.
• Bu çalışmada, viskoz ve kenevir karışımı dokuma kenar atıkları mikrokristalin selüloz (MKS) üretiminde değerlendirilmiştir.
• Numunelere kimyasal ön arıtım uygulanmış, ardından asit hidrolizi ile mikrokristalin yapı elde edilmiştir.
• Üretilen MKS; FTIR, XRD, optik mikroskop, partikül boyutu tayini, polimerizasyon derecesi, nem ve su tutma kapasiteleri 

gibi analizlerle karakterize edilmiştir.
• Sonuçlar, atıklardan elde edilen selülozun yüksek saflıkta ve uygun partikül boyutunda olduğunu göstermiştir.

Malzeme ve Yöntem
• Ham madde olarak Savcan Tekstil A.Ş.’den temin edilen dokuma kumaş kenar atıkları kullanılmıştır.
• Kullanılan atık, selülozik esaslı kenevir/viskoz karışımı ipliklerden oluşmaktadır.
• Kenevir/viskoz karışımı, doğal lif oranı yüksek ve dayanıklı bir tekstil hammaddesidir.
• Materyal, kırpılmış iplik formundadır ve MKS izolasyonu için uygun yapıdadır.
• Deneysel süreçte şu analizler yapılmıştır:
 Lif cinsi tayini
 Polimer içerik tayini
 XRD ve FT-IR analizleri
 Partikül büyüklüğü ve dağılımı
 Polimerizasyon derecesi
 Nem ve su tutma kapasiteleri

• MKS üretimi için nitrik asit (%65) ve asetik asit (%80) kullanılarak 1:10 oranında asit çözeltisi hazırlanmıştır.
• 125 °C’de 15, 30, 45, 60, 90, 120 dakika ve 140 °C’de 15, 30, 45 dakika olmak üzere toplam 9 farklı koşulda yapılmıştır.

• Elde edilen MKS örneklerinin polimerizasyon dereceleri, ticari α-selüloz ile karşılaştırılmıştır. 

Şekil 2.7 Selüloz partiküllerinin boyut dağılımları
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Sonuç ve Öneriler
• Kenevir-viskoz karışımı tekstil atıkları kullanılarak asit hidrolizi yöntemiyle mikrokristalin selüloz (MKS) üretildi.
• Üretilen MKS örnekleri FTIR, XRD, partikül boyutu ve polimerizasyon derecesi analizleriyle incelendi; daha homojen ve düzenli morfolojik 

yapı elde edildi.
• Uygulanan işlem koşulları kristalin yapıyı etkileyerek zincir yapısında farklılıklar oluşturmuş, selülozun fiziksel özelliklerinde değişime yol 

açmıştır.
• Elde edilen MKS’nin endüstriyel kullanıma uygun olduğu görülmüş; çalışma, atıkların sürdürülebilir ve ekonomik bir kaynak olarak

değerlendirilebileceğini göstermiştir.
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